
技术协议

产品型号：DX2080型

产品名称：端面铣床镗铣
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1.机床功能及用途 
    DX2080型端面镗铣特点：机床变形小、刚性好，对加工精度的提高极其有利。纵向行程2000 mm。上下升降1000mm，动力头进刀行程手动110mm自动500MM。
产品型号介绍：

1：机床类别，铣床类

2:  端面铣

3：机床结构形式，落地
4：第一主参数，主轴直径为190 mm
DX3010型端面铣床的优良性能。

1、主轴锥度为NT50

2、纵横向移动均采用减速机及丝杠来实现，并由变频电机控制。动作迅速，可靠且工作高效

3、工作台安装新行程条及行程块.

4、床身的导轨采用铁板护罩，保护导轨，外观宜人，大立柱加装拉琴式防护罩。

5、端面铣床主要件——床身、立柱、导轨均进行了超音频淬火、导轨磨床磨削，导轨硬度高、精度好。

6、主轴箱传动系统采用机械式传动，切削力大，动力强。

7、变频系统。

8、工作台面积2000mm X 800mm，。

9、工作台载重负荷4吨

10、所用铸件材质全部达到HT250以上。

       主轴为三层结构、刚性好、切削性能稳定，转速范围宽；

       主轴变速，操作方便、省力、效率高；提高了自动化程度；

       主要零件床身、立柱、主轴均采取了耐磨措施，提高使用寿命；

x轴：3.7千瓦小金刚变频电机配5012梯形丝杠。

y轴：1.5千瓦电机配4505梯形丝杠。

z轴; 1.5千瓦电机配4005梯形丝杠。

2、导轨

床身导轨采用一V一平导轨，且整体淬火组合磨削，其表面硬度可达到45—50度，运动平稳、减振性好、定位精度高，滑动面贴耐磨导轨带。
 3、润滑系统

该机床的润滑分为两种形式：即脂润滑 、自动稀油润滑。（台面移动润滑泵自动上油，确保导轨润滑充分，延长使用精度和寿命。）
脂润滑部位：

· 主轴组轴承（品牌：哈尔滨轴承）
    润滑脂型号：锂基润滑脂润滑ISO-LXBCGA2

4、机床的主要技术参数：

	序号
	项           目
	技  术  参  数

	1
	主轴直径
	190mm

	2
	主轴锥孔锥度
	7:24  (NT50)

	3
	主轴转速挡位
	6速

	4
	主轴转速范围
	75--420r/min

	5
	刀盘直径
	250mm

	6
	铣削头行程
	手动110mm自动500

	7
	底座长度
	3000

	8
	加工工件高度
	1000mm

	9
	加工工件长度
	2000 mm

	11
	工作台面尺寸（长×宽）
	2000×800

	12
	主轴箱电机功率
	11Kw


电气系统

1.电气控制采用独立控制柜，其内部将机床变频系统（中驱），断路器，继电器等电器元器件采用（德力西）集中布置。

2轴光栅尺（动力头上下和手动微调进给）
7、随机工具
直径200铣刀盘1套，工具箱1套，垫铁一套。
8、售后服务及承诺
（1）乙方对产品实行三包服务，（因用户自身原因造成的损坏和损失除外）。

（2）机床出现故障，得到用户信息后，能准确判断故障原因及处理措施的，立即给予答复，如不能立即答复的在8小时内响应，24小时内派人到现场给予处理，故障不排除人员不撤离。
